Bandautomaten

KernschieBmaschinen mit Bandaustrag, sogenannte Band-
automaten sind eine der produktivsten Kernherstellungsma-
schinen. Sie werden in erster Linie zur Serienproduktion von
Kernen in der Automobil- und Armaturenindustrie eingesetzt.

Die Vorteile gegeniiber herkdmmlichen KernschieR-
maschinen lassen sich wie folgt zusammenfassen:

B kurze Verfahrwege, dadurch kurze Maschinentaktzeit von bis zu 5 Sekunden
H vollautomatischer Betrieb, ohne Bedienerfreigabe

H Ablage, Austrag und Pufferung der hergestellten Kerne auf einem Transport-
band, kein standiger Personalbedarf

M hohe Kernkasten-Spannkrafte, genaue Kernkastenfiihrung daher geringe
Gratbildung und entsprechend geringe Nacharbeit an den Kernen

B sanfter Austrag und Ablage der Kerne auf dem héhenverstellbaren
Forderband

M komplette Einhausung mit breiten Zugangsturen zur Abwarme- und Abluft-
ableitung und als Schutz vor herausschieflendem Sand

M einfacher Kernkastenwechsel mit optional eingebauten Hebezeugen

Bandautomat P8 BA HB/hyadr.

Kernaustrag auf Transportband

M hydraulische Steuerung mit Proportionalven-
tiltechnik zur Reduzierung von Kernbruch
durch sanftes Offnen der Kernkasten

durch variierbare Fullvolumina im Schiel3zylin-

M der, wird ein wiederholtes Aufwirbeln und
dadurch ein Anharten des Kernsandes
vermieden

B kompakte Konstruktion mit geringer
Aufstellungsflache

Die KLANN Bandautomaten haben sich im
Praxiseinsatz seit Jahren bewahrt und werden
liberwiegend im vollautomatischen 3-Schicht
Betrieb eingesetzt. Neben reinen Hot-Box,
Cold-Box oder CO,-Automaten sind auch
Kombinationsmaschinen lieferbar, die neben
Heizbacken auch liber eine Begasungsvorrich-
tung verfiigen.
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Einheit P5 BA HB/hydr. P8 BA HB/hydr. P15 BA HB/hydr.

SchieBvolumen: dm?® 5 8 15
Sandvorrat-Beschickung: dm? 60 60 120
SchieBdruck, regelbar: bar 1-6 1-6 1-6
Druckluftverbrauch pro Takt: dm? 25 32 60
Sehiot. und Entiafuungereten; 5% : 7 :
Kernkastenabmessungen:

min. Dicke pro Halfte: mm 40 40 70

max. Breite pro Halfte: mm 110 110 150

max. Lange: mm 500 600 800

max. Hohe: mm 250 300 400
Hub der Spannvorrichtung: mm 320 320 450
Maschinenabmessungen:

Hohe (H): mm 2.400 2.650 2.800

Breite (B): mm 1.800 1.800 2.200

Lange (L): mm 4.650 4.650 4.900

Bandbreite (Y): mm 500 600 800

Bandhohe (X): mm 700 -1.000 700 -1.000 700 -1.000

Bandlange (l): mm 1.850 2.100 2.100
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